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Forord

I Boverkets foreskrifter och allminna rid om typgodkinnande och
tillverkningskontroll (BES 1995:6), TYP anges bla. de allminna
forutsirtningarna fér typgodkinnande och tillverkningskontroll. I dessa
allménna rid, Boverkets allminna rid om dillverkningskontroll
brandskydd, anges vilken tillverkningskontroll som bér bestimmas vid
beslut om tillverkningskontroll avseende brandskydd enligt bestim-
melserna i TYP vad avser kontrollanvisningar.

Tillverkningskontrollen skall minimera risken for att farliga produkter
kommer ut pd marknaden samt se till att fastslagen produkrkvalité bibe-
halls under tillverkningen. Tillverkarens kvalitetssikring och egenkontroll
dr det som i forsta hand skall sikerstilla detta. Syftet med provningen vid
egenkontrollen 4r att kontrollera att de brandtekniska egenskaperna inte
forindrats. For att verifiera kvaliteten i tillverkarens egenkontroll utfors
6vervakande kontroll av ett ackrediterat besikeningsorgan.

KARLSKRONA DEN I JULI 1996

Gosta Bliicher
Curt H Ivarsson
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1. Inledning

1.1 Begrepp

I dessa allminna rid anvinds foljande begrepp med den berydelse som
anges nedan:

Certifieringsorgan: Organ som ackrediterats av Styrelsen for ackreditering
och teknisk kontroll (SWEDAC) for att fi meddela beslut om typ-
godkinnande och/eller tillverkningskontroll.

Besiktningsorgan: Organ som ackrediterats av Styrelsen for ackreditering
och teknisk kontroll (SWEDAC) for att 3 &vervaka tillverkarens
egenkontroll.

Besikning: Undersékning som utférs for art konstatera om stillda krav
uppfylls.

Produkt: Marterial, konstruktion eller anordning,

Typprovning: Provning av produkt som utfors innan beslut om typgod-
kinnande och/eller tillverkningskontroll meddelas.

Referensprovning: Provning som utfors i samband med typprovning pi ert
eller flera delmaterial uttaget frin provféremal. Referensprovning utfors
ofta d typprovning utfors som fullskaletest.

1.2 Om uppgifter for tillverkaren

1.2.1 Tillverkarens kvalitetssystem

Tillverkaren skall ha ett dokumenterat kvalitetssystem.
Kvalitetssystemet bér minst omfatta:

- Rutiner f6r mottagning, hantering och kontroll av delmaterial.

- Rutiner f6r undersskningar och provningar som bér utféras ps
delmarerial och firdig produkt.

- Rutiner for hantering, lagring och transport av firdig produkt.

- Atgirder vid avvikelse fran produktkrav.

- Rutiner for hur tillverkade produkrer sparas till tillverkningsparti.

Vid varje tillverkningsstille finns en ansvarig person som har teknisk
kompetens och befogenhet art sikerstilla att de avsedda egenskaperna hos
produkten uppnis i fortlspande produktion. Den ansvarige personen
kontrollerar att alla dokument som hér tll egenkontrollen finns
tillgingliga. :

Tillverkaren dokumenterar sin produkt och sin tillverkning med
dagbok, provningsjournal och tillverkningsjournal. Dokumentationen bér
bevaras i minst fem 4r.

1.2.2 Tillverkarens egenkontroll
Tillverkaren bor utféra egenkontroll enligt vad som anges i kvalitets-
systemet (avsnitt 1.2.1) och vad som anges i avsnitt 2-4.

Resultatet frin egenkontrollen bér st3 i dverensstimmelse med vad som
anges i avsnitt 2-4. Om s4 inte 4r faller, bor tillverkaren omedelbart vidra
erforderliga dtgirder.
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1.2.3 Andrade forhillanden
Nir indringar som berér produktens brandegenskaper vidras i
kvalitetssystem eller tillverkning, bér rillverkaren anmila detra till
certifieringsorganet. Sidan anmilan bér ske innan indringarna bérjat
dllimpas.

Om tillverkaren upphér med produktionen, bér certifieringsorganet
informeras.

1.3 Om uppgifter for certifieringsorganet

Certifieringsorganet ansvarar for att besiktning enligt detta avsnitt utfors.
Besikening bér genomfras i niérvaro av en representant for tillverkaren.

Forsta besikening av produktionsstille utférs d3 ansékan om beslut om
typgodkinnande  och/eller  dllverkningskontroll  inlimnars  ll
certifieringsorganet.  Besiktningen ger underlag fér beslur om
tillverkningskontroll.

Kompletterande f6rsta besikining av produktionsstille utférs sedan
drgirder vidragits med anledning av anmirkningar vid besikening enligt
foregiende stycke.

1.4 Om uppgifter for besiktningsorganet

1.4.1 Overvakande kontroll
Besikeningsorganer bér besiktiga produktionsstillet i den omfattning som
krivs fo6r atr verifiera att tillverkningskontrollen ir tillfredsstillande.
Dirvid verifieras att egenkontrollen fungerar pi avsett sitt och att stillda
krav uppfylls. Normalt sker besiktning en ging per ir. Besikeningen bér
genomfbras i nirvaro av en representant for tillverkaren.
Vid besiktning av produktionsstillet bér besikmingsorganer utféra
foljande &tgirder:
- Kontroll av kvalitetsrutiner.
- Granskning av journaler. ‘
- Kontroll av provningsutrustning (kalibrering) i forekommande fall.
- Kontroll av provningsresultat frin egenkontroll i forekommande
fall.
- Kontroll av 4tgird vid kassation.
- Utval av produke fr provning som ingir i den 6vervakande
kontrollen.
Overvakande kontroll bér vidare utforas enligt vad som anges i avsnitt
2-4.
Om allvarliga brister konstaterats kan provning utéver vad som anges i
avsnitr 2-4 krivas, t.ex. kontroll pa byggplats eller pi 6ppna marknaden.

1.4.2 Rapportering
Efter varje besiktning utfirdas en rapport av besiktningsorganet. I rap-
porten anges avvikelser frin stillda krav.

Rapporten 6versinds av besiktningsorganet till tillverkaren och
certifieringsorganet.
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1.5 Byggplatskontroll

Pa byggplatsen begrinsas kontrollen av tillverkningskontrollerade
produkeer i allménhet till identifiering av produkt och kontroll av att inte
transportskador uppstitt. Vidare kontrolleras att gillande monterings- och
installationsanvisningar f6ljs. I de fall produkren #r av sidan art att den
byggs och firdigstills p& byggplars 4r byggplatskontrollen viktig for ate
sikerstilla produktens kvalité.
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2. Allmint om provning i
tillverkningskontroll

Beddmning av antalet produkter och vilka produkter som tas ur for
provning samt provningsfrekvensen bér utgd frin ett dokumenterar
tekniske underlag.

Niar det inte ir méjligt eller indamélsenligt art &vervaka
egenkontrollen hos tillverkaren (t.ex. i vissa fall d4 tillverkningen sker i
utlandet) kan provuttag for provning ingiende i den overvakande
kontrollen gdras hos importor/distributér.

Utfors provningar i egenkontrollen av laboratorium, som ackrediterats
fér atr utfra sidana provningar enligr 14§ lagen (1992:1119) om teknisk
kontroll, behdvs inte provning i den évervakande kontrollen enligr avsnite
3-4. Derta forutsitter art samma provningsmetod ingdr i bide
egenkontroll och  6vervakande kontroll. Der #r limpligt att
besikeningsorganet i sédant fall gér urvalet av produkeer for provning som
ingdr i egenkontrollen.

Provning som ingir i den 6vervakande kontrollen, bér utforas av
sddant laboratorium som nimndes ovan.

BOVERKETS ALLMANNA RAD OM TILLVERKNINGSKONTROLL BRANDSKYDD
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3. Tillverkningskontroll av olika

klasser av material m.m.

3.1 Material

3.1.1 Obrinnbart material

Egenkontroll
Densitet och/eller ytvike bér bestimmas minst en ging/vecka.

P4 varje typgodkind produkt utférs tre forsok for bestimning av
brénnbar substans enligt NT FIRE 038. Detta bér utféras varje kvartal.
Medelvirdet av de tre forsoken fir inte dverstiga de virde som erholls i
samband med typprovningen eller sverenskommen kontrollgrins.

Om underkint resultat erhills skall omprovning ske.

Omprovning kan ske som tv4 serier om vardera tre forsék som provas
enligt NT FIRE 038. Fér att provningen skall godkinnas krivs atr bada
serierna visar godkint resultat. '

Omprovning kan #ven ske enligt SS-ISO 1182. Dirvid skall fem forsok
utforas och produkren skall, for arr godkinnas, uppfylla kraven enlige
SS 02 48 32.

Overvakande kontroll

P4 varje typgodkind produkt utférs fem forssk for bestimning av
brénnbar substans enligt NT FIRE 038, vilket bor ske minst en ging per
ar. Medelvirdet av de fem forsdken fir inte dverstiga de virde som erhslls
i samband med typprovningen.

3.1.2 Svdrantindligt material tunnare eller lika med 3,5 mm

Egentkontroll

P4 varje typgodkind produke utférs sex forsok enligt SIS 65 00 82. Detta
bér utforas varje kvartal. Medelvirdet av de fem bista forsoken skall vara
godkint enligt Boverkets allminna rid 1993:2 utgéva 2.

- Om underkint resulcar erhélls skall omprovning ske. Omprovning bér
ske som tvi serier om vardera sex forssk som provas enligt SIS 65 00 82.
For att provningen skall godkiinnas kriivs att bada serierna visar godkant
resultat.

Overvakande konsroll

P4 varje typgodkind produke utférs sex forsok enlige SIS 65 00 82, vilket
bér ske minst en ging per 4r. Medelvirder av de fem bista forsoken skall
vara godkint enligt Boverkets allminna rid 1993:2 utggva 2.

BOVERKETS ALLMANNA RAD OM TILLVERKNINGSKONTROLL BRANDSKYDD
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3.1.3 Svdrantéindligt material tjockare in 3,5 mm

Allmiint

Produkrer som ir godkinda pd flera underlag behéver normalt endast
provas pd det underlag som 4r mest ogynnsamt f6r produkten. Vilket
detta dr bér framgd av kontrollavral.

Egenkontroll

Pé varje typgodkind produkr utférs tvd forsok enligr SS 02 48 21. Detta
bor utféras varje kvartal. Bida forsdken skall vara godkinda enligt
Boverkets allminna rdd 1993:2 utgdva 2. Om underkint resultat erhalls
skall omprovning ske. Omprovning bér ske som tv4 serier om vardera tv3
forsok som provas enligr SS 02 48 21. Fér art provningen skall godkinnas
krivs att bdda serierna visar godkint resultat.

Overvakande kontroll

Pi varje typgodkind produkr utfsrs tre forsvk enligr SS 02 48 21, vilket
bér ske minst en ging per 4r. Samtliga tre forssk skall vara godkinda
enligt Boverkets allminna rid 1993:2 utgéva 2.

3.2 Tindskyddande beklidnad

Egenkontroll

Pi varje typgodkind produkr utfors tvi forsok enlige SS 02 48 23. Detta
bér utféras varje kvartal. Medelvirder av de tvi forsdken skall vara
godkint enligt Boverkets allminna rdd 1993:2 utgiva 2 eller vara bittre
eller likvirdigr det resultat som erhéllits vid provning enligt SS 02 48 23 i
samband med art produkten provats i full skala enlige NT FIRE 025 eller
NT FIRE 030.

Om underkint resultat erhélls, skall omprovning ske. Omprovning bor
ske som tvi serier om vardera tvi férsék som provas enligt SS 02 48 23.
For att provningen skall godkinnas krivs att bida serierna visar godkint
resultat.

Overvakande kontroll

P3 varje typgodkind produke utfors tre forsok enligr SS 02 48 23, vilket
bor ske minst en ging per ir. Medelvirdet av de tre forssken skall vara
godkint enligt Boverkets allminna rdd 1993:2 utgiva 2 eller bittre eller
likvirdige det resultat som erhallits vid provning i SS 02 48 23 i samband
med att produkeen provats i full skala enligt NT FIRE 025 eller
NT FIRE 030.

3.3 Ytskikrt av klass I-I11

Allméint

Produkter som ir godkinda pd flera underlag behéver normalt endast
provas pd det underlag som 4r mest ogynnsamt fér produkten. Vilket
detta 3r bér framg3 av kontrollavtalet.
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Egenkontroll

P4 varje typgodkind produke utférs tva forsok enligr SS 02 48 23. Detta
bor utforas varje kvartal. Medelvirdet av de tvé forssken skall vara
godkinr enligt Boverkets allminna rid 1993:2 utgava 2 eller vara birtre
eller likvirdige det resultat som erhillits vid provning enligt SS 02 48 23 i
samband med att produkten provars i full skala enligt NT FIRE 025 eller
NT FIRE 030.

Om underkint resultat erhlls, skall omprovning ske. Omprovning bsr
ske som tvi serier om vardera tv4 forsok som provas enligt SS 02 48 23.
Fér art provningen skall godkinnas krévs atr bida serierna visar godkint
resultat.

Overvakande kontroll
P4 varje typgodkind produkr utférs tre forssk enligt SS 02 48 23, vilket
bér ske minst en ging per ir. Medelvirdet av de tre forsoken skall vara
godkint enligr Boverkets allméinna rid 1993:2 utgiva 2 eller vara birtre
eller likvirdigr det resultat som erhallits vid provning i SS 0248 23 i
samband med atr produkten provats i full skala enligt NT FIRE 025 eller
NT FIRE 030.

Vid oklarheter bér provning enligt NT FIRE 025 eller NT FIRE 030

utfras.

3.3.1 Firgsystem

For firgsystem med méjlighet art inkludera viv (r.ex. glasfiber-, cellulosa-
eller polyesterviv) behéver provning endast utfbras pi Firgsystemet
antingen med eller utan viv. Utgingspunkten skall vara att den mest
kritiska produkten provas, normalt systemet med viv.

3.4 Rorisolering av klass PI-PIII

Allmiint

Produkter som 4r godkinda i flera dimensioner behéver normalt endast
provas i den dimension som 4r mest ogynnsamt for produkten. Vilket
detta 4r bér framg3 av kontrollavtal.

Egenkontroll
P4 varje typgodkind produkt utfors en bestimning av Oxygen Index
enlige SS-1SO 4589 eller ASTM D2863. For vissa typer av rorisolering fir
egenkontroll utforas med provning enlige SS 02 48 21. Detta bér utforas
varje kvartal.

Det erhillna virdet pd Oxygen Index skall inte understiga det virde
som erhdlls i samband med typprovning (NT FIRE 036). Vid provning
enlige SS 02 48 21 skall resultater vara likvirdigt med det resultat som
erhélls vid typprovning.

Om underként resultat erhdlls skall omprovning ske. Omprovning bér
ske som tvi bestimningar av Oxygen Index enligt SS-ISO 4589 eller
ASTM D2863. For att provningen skall godkinnas krivs atr bida
bestimningarna visar godkint resultat.
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Overvakande kontroll

P4 varje typgodkind produkt utfbrs tre forssk enligt ISO 5660-1, vilket
bor ske minst en ging per 4r. Medelvirder av de tre forssken skall uppvisa
likvirdiga brandtekniska egenskaper som provning i samband med

typprovning.
Vid oklarheter bér provning enligt NT FIRE 036 utféras.

3.5 Taktickning klass T

Allméint

Produkter som #r godkinda pa flera underlag behéver normalt endast
provas pd det underlag och med den vindhastighet som ir mest
ogynnsamt for produkten. Vilket detta 4r bér framg3 av kontrollavtal.

Egenkontroll ,
P4 varje typgodkind produkt utfors tva forssk enligt SS 02 48 24. Detta
bér utforas varje kvartal. Medelvirder av de i forsoken skall vara
godkint enligt Boverkets allméinna rad 1993:2 utgava 2 vad avser skadad
lingd.

Om underkint resultat erhalls, skall omprovning ske. Omprovning bér
ske som tvi serier om vardera tvi forssk enligr SS 02 48 24. For art
provningen skall godkinnas krivs atr bada serierna visar godkint resultat.

Overvakande kontroll

P3 varje typgodkind produke utf6rs tre forssk enligt SS 02 48 24, vilket
bér utféras minst en ging per 4r. Medelvirdet skall vara godkint enlige
Boverkets allminna rid 1993:2 utgiva 2.

3.6 Golvbeléiggning klass G

Allméine

Produkeer som ir godkinda pa flera underlag behéver vid tillverk-
ningskontroll normalt endast provas ps der underlag som 4r mest
ogynnsamt for produkten. Vilket detta 4r bér framgs av kontrollavtal.

Produkrer som #r godkinda med och utan skumbaksida (fast eller 1&s)
behdver vid tillverkningskontroll normalt endast provas pa det site som 4r
mest ogynnsamt f6r produken. Vilket detta ir bor framgs av kontroll-
avtal.

Produkter som finns godkinda i olika tjocklekar behéver vid
tillverkningskontroll normalt endast provas i den tjocklek som ger, for
produkren, mest ogynnsamma resultat. Vilken derta ir bér framgsd av
kontrollavtal.

Golvmassor och andra golvtyper, dir sirskilda krav stills pd utférandet,
kan liggas av uppdragsgivaren under éverinseende av kontrollant frin
besiktningsorganer.
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Egenkontroll

P4 varje typgodkind produkr utférs tvi forssk enlige SS 02 48 25. Detta
bor utforas varje kvartal. Medelvirdet av de tvi forsoken skall vara
godkint enligt Boverkets allminna rid 1993:2 utgiva 2 savil vad avser
flamspridning som rékutveckling,

Om underkéint resultat erhills skall omprovning ske. Omprovning bér
ske som tvi serier om vardera tva forsdk som provas enligt SS 02 48 25.
For att provningen skall godkiinnas krivs art bida serierna visar godkiint
resultat.

Overvakande kontroll
P4 varje typgodkind produkr utférs fyra forssk enlige SS 02 48 25, vilket
bér utféras minst en ging per 4r.

Medelvirdet av de fyra forsken skall vara godkint enligt Boverkets
allminna rid 1993:2 utgiva 2.
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4. Tillverkningskontroll av olika
byggnadsdelar

4.1 Avskiljande och birande konstruktioner

4.1.1 Avskiljande och birande véggar (klass REI)

Albnéint

Kontrollens omfattning bestims med hinsyn till konstruktionens delar.
Ar konstruktionens huvudkomponenter typgodkinda mot egenskaper
som kan bedémas vara relevanta for uppfyllandet av akruell brandreknisk
klassificering av material m.m., kan kontrollen reduceras enligt a och b
nedan. Exempel pa sidana egenskaper 4r obrinnbarhet, svirantindlighet,
ytskikesklass, tindskyddande beklidnad och hallfasthet. Detsamma giller
om huvudkomponenterna ingir i annan konstruktion som till sin helhet
dr brandtekniskr typgodkind och genom detta stir under tillverknings-
kontroll.

Egenkontroll

a) Om de i konstruktionen ingdende huvudkomponenterna 4r typgod-
kinda enligt avsnittet Allmint ovan och konstruktionen 4r av sidan art att
den byggs och firdigstills pi byggplats, utfSrs normalt ingen
tillverkningskontroll.

b) Om de i konstruktionen ingiende huvudkomponenterna ir typ-
godkinda enligt avsnittet Allmint ovan och konstruktionen 4r av sidan
art atr den visendigen byggs och firdigstills pa fabrik, begrinsas kon-
trollen avseende tillverkningen av konstruktionen till vad som anges i
avsnite 1.2.1.

c) Om nigon eller nigra av de i konstruktionen ingiende huvud-
komponenterna inte 4r typgodkinda enligt avsnittet Allméint ovan, bér
varje kvartal provning ske i liten skala med virmepiverkan enligt
SIS 02 48 20.

Provningen bor utféras pi en representativ del av konstruktionen.
Resultaten jamférs med utford referensprovning i samband med typ-
provning.

Om det ir mojligt att pd annat sitt (rex. genom kontroll av
dimensioner eller vikr) sikerstilla att huvudkomponenterna inte har simre
brandtekniska egenskaper 4n de som ingick i konstruktionen vid
typprovningen, kan sidan férenklad kontroll utféras som ett alternativ till
provning i liten skala.

Overvakande kontroll

a) Om de i konstruktionen ingdende huvudkomponenterna ir typgod-
kinda enligt avsnitter Allmint ovan och konstruktionen #r av sidan art
den byggs och firdigstills pa byggplats, utférs normalt ingen tillverk-
ningskontroll.

b) Om de i konstruktionen ingiende huvudkomponenterna 4r typgod-
kinda enligt avsnittet Allmint ovan och konstruktionen ir av sidan art
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den visentligen byggs och firdigstills pa fabrik, utférs normalt ingen
tillverkningskontroll.

©) Om nigon eller nigra av de i konstruktionen ingfende huvud-
komponenterna inte 4r typgodkinda enligt avsnirtet Allmint ovan, bér
varje ar provning ske i liten skala med virmepaverkan enligt SIS 02 48 20.

Provningen bér utféras pd en representativ del av konstruktionen.
Resultaten jamférs med utférd referensprovning i samband med typ-
provning.

Om der 4r mjligt att pg annat sitt (t.ex. genom kontroll av dimen-
sioner eller vike) sikerstilla att huvudkomponenterna inte har simre
brandtekniska egenskaper 4n de som ingick i konstruktionen vid typ-
provningen, kan sidan férenklad kontroll utféras som ett alternariv till
provning i liten skala.

4.1.2 Biirande, ¢j avskiljande viggar (klass R)
Enligt vad som anges i avsnitt 4.1.1.

4.1.3 Avskiljande, ej birande viggar (klass EI eller E)

Viggar i klass EI
Enligt vad som anges i avsnitt 4.1.1.

Viggar i klass E
Enligr vad som anges i avsnitt 4.1.1.

4.1.4 Fonster

Finster i klass EI
Enligt vad som anges i avsnitt 4.1.1.

Finster 1 klass E
Enligt vad som anges i avsnitt 4.1.1.

4.1.5 Glas

4.1.5.1 Glas ingdende i konstruktion i klass EI

Egenkontroll

Varje kvartal bér provning i liten skala med virmepiverkan enlige
SIS 024820 eller annat limpligt temperaturforlopp utféras. Olika
metoder f6r att utvirdera detta kan tillimpas. Temperaturskningen pa
glasets icke upphettade sida kan mitas och tjina som jimférelsevirde med
utford referensprovning i samband med typprovningen eller, om sidan
inte 4 utford, med uppmitta temperaturer vid typprovningen. I
tillimpliga fall kan uppmitt expansion av svillande skikt tjina som
jimforelsevirde med uppmitta virden erhillna vid referensprovning
utford i samband med typprovningen. For provningens utforande kan
t.ex. metod SP Brand 119 tillimpas.
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Overvakande konzroll

Varje dr bor provning i liten skala med virmepaverkan enligt
SIS 02 48 20 utforas. Temperaturdkningen pi glasets icke upphettade sida
jamfdrs med utférd referensprovning i samband med typprovningen eller,
om sidan inte 4r utférd, med uppmiitra temperaturer vid typprovningen.
For att provningen skall godkinnas krivs att resultatet uppfyller akruell
brandreknisk klass enligt typgodkinnandebeviset med tillimpliga krav
enligt Boverkets Allminna rad 1993:2 utgiva 2. Fér provningens utfr-
ande kan t.ex. metod SP Brand 119 tillimpas.

4.1.5.2 Glas ingdende i konstruktion i blass E

Egenkontroll
Varje kvartal bor provning i liten skala med virmepaverkan enlig
SIS024820 eller annat limpligt temperaturférlopp utforas. Olika
metoder for att utvirdera derta kan tillimpas. T.ex. kan glasets
nedbdjning nir det provas i horisontellt lige tjina som jimforelsevirde
med uppmitt nedbdjning vid referensprovning utférd i samband med
typprovningen.

Som jimfbrelsevirde kan dven anvindas sprickbildning samt kraven p&
integritet enligt Boverkets Allminna rid 1993:2 wutgava2. Fér
provningens utférande kan t.ex. metod SP Brand 119 tillimpas.

Overvakande kontroll

Varje 4r bér provning i liten skala med virmepsverkan enligt
SIS 02 48 20 utforas. Olika metoder for att utvirdera detta kan tillimpas.
T.ex. kan glasets nedbsjning nir det provas i horisontellt lige tjina som
jamférelsevirde med uppmiitta nedbsjning vid referensprovning utférd i
samband med typprovningen. Fér provningens utférande kan t.ex. metod
SP Brand 119 tillimpas.

4.1.6 Bjilklag, birande (klass REI)

Enligr vad som anges i avsnitt 4.1.1.

4.1.7 Yitertak, birande (klass REI)
Enligt vad som anges i avsnirt 4.1.1.

4.1.8 Undertak, icke biirande (klass EI)
Enligt vad som anges i avsnitt 4.1.1.

4.1.9 Isoleringssystem for stilkonstruktioner (klass R)

4.1.9.1 Till stommen mekaniskt inflista system, skivor av mineralull, gips,

Sfebersilikat etc. (klass R)

Allmént

Kontrollens omfattning bestims med hinsyn till isoleringssystemets delar.
Ar isoleringssystemets huvudkomponenter typgodkinda mot egenskaper
som kan bedémas vara relevanta for uppfyllandet av aktuell brandreknisk
klassificering av material m.m., kan kontrollen reduceras enligt a och b
nedan. Exempel p4 sidana egenskaper 4r obrinnbarhet, svirantindlighet,
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yuskikesklass, tindskyddande beklidnad och héllfasther. Detsamma giller
om huvudkomponenterna ingir i annan konstruktion som till sin helhet
ir  brandrekniskt typgodkind och genom detra stir under
tillverkningskontroll.

Egenkontrol]
a) Om de i isoleringssystemet ingdende huvudkomponenterna ir typgod-
kinda enligt avsnittet Allmént ovan och isoleringssystemet r av sidan art
den byggs och firdigstills pid byggplats, utfors normalt ingen
tillverkningskontroll.
b) Om de i isoleringssystemet ingiende huvudkomponenterna ar typgod-
kinda enligt avsnittet Allmént och isoleringssystemet 4r av sidan art den
vasentligen byggs och firdigstills pa fabrik, begrinsas kontrollen avseende
tillverkningen av isoleringssystemets till vad som anges i avsnitt 1.2.1.
) Om nigon av de i isoleringssystemet ingdende huvudkomponenterna
inte ir typgodkinda enligt avsnittet Allmint ovan, bor varje kvartal
provning i liten skala med virmepaverkan enlige SIS 02 48 20 utforas.
Provningen kan utféras pé en stilprofil identisk med nigon av de som
ingick vid typprovningen, tex. en obelastad pelare. Resultatet jamfors
med uppmitta temperaturer vid typprovningen. Alternativt utfors
provning i enlighet med den referensprovning som utférdes i samband
med typprovningen. T.ex. kan en stdlplir med Limplig tjocklek och
beklidd med det aktuella materialet provas med virmepaverkan mot
bekladnaden. Resultatet jimférs med uppmitra temperaturer vid utford
referensprovning i samband med typprovningen. Fér provningens
utforande kan t.ex. metod SP Brand 119 tillimpas.

Overvakande kontroll
a) Om de i isoleringssystemet ingfende huvudkomponenterna ir
typgodkinda enligt avsnirter Allmiint ovan och isoleringssystemet 4r av
sidan art den byggs och firdigstills pa byggplars, utférs normalt ingen
tillverkningskontroll.
b) Om de i isoleringssystemet ingiende huvudkomponenterna ir
typgodkinda enligt avsnittet Allméint ovan och isoleringssystemet ir av
sdan art den visentligen byggs och firdigstills pa fabrik, utférs normale
ingen tillverkningskontroll.
c) Om nigon av de i isoleringssystemer ingiende huvudkomponenterna
inte dr typgodkinda enligt avsnitter Allméint ovan, bér varje ir provning i
liren skala med virmepéaverkan enligt SIS 02 48 20 utforas. ‘
Provningen kan utféras pé en stilprofil identisk med nigon av de som
ingick vid typprovningen, tex. en obelastad pelare. Resultatet jamfors
med uppmitta temperaturer vid typprovmingen. Alternativt utfors
provning i enlighet med den referensprovning som utfordes i samband
med typprovningen. T.ex. kan en stilplit med limplig tjocklek och
beklidd med det akruella materialet provas med virmepaverkan mot
beklidnaden. Resultatet jimfors med uppmitta temperaturer vid utférd
referensprovning i samband med typprovningen. For provningens
utférande kan t.ex. metod SP Brand 119 tillimpas.
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4.1.9.2 Till stommen genom vidbisfining infista system, flirger, sprutisolering,
giurmassor etc (klass R)

Egenkontroll

Varje kvartal bor provning utféras i liten skala med virmepdverkan enligt
SIS 02 48 20. Provningen kan utféras pa en stilprofil identisk med nigot
av de som ingick vid typprovningen, t.ex. en obelastad pelare. Alternativt
utfors provning i enlighet med den referensprovning som utférdes i
samband med typprovningen, tex. en stilplit belagd med det aktuella
materialet som provas enligt SP Brand 119, och som utférts i samband
med typprovningen. Utvirderingen av provningen kan baseras p4
uppmitta temperaturer i de provkroppar som skyddas av produkren eller i
tillimpliga fall genom uppmitning av expansionsgraden.

Provningen kan utforas pd en stilprofil identisk med nigon av de som
ingick vid typprovningen, tex. en obelastad pelare. Resultatet jimfors
med uppmitta temperaturer vid typprovningen. Alternativt utfSrs
provning i enlighet med den referensprovning som utfordes i samband
med typprovningen. T.ex. kan en stilplit med limplig tjocklek belagd
med det akeuella materialet provas med virmepiverkan mot materialet.
Resultater  jaimférs med uppmitta temperaturer vid  utford
referensprovning i samband med typprovningen. Fér provningens
utforande kan t.ex. metod SP Brand 119 tillimpas.

Overvakande kontroll

Varje ar bér material tas ut for ugnsprovning i liten skala med
virmepaverkan enligt SIS 02 48 20. Provningen kan utforas pi en
stalprofil identisk med nigort av de som ingick vid typprovningen, t.ex. en
obelastad pelare. Alternativt utférs provning i enligher med den
referensprovning som utférdes i samband med typprovningen, tex. en
stdlplit med limplig focklek belagd med det aktuella materialet som
provas enligt SP Brand 119. Resultatet jimfors med uppmitra tempe-
raturer vid utférd referensprovning i samband med typprovningen.

4.1.10 Isoleringssystem for trikonstruktioner (klass R)

Allmiint

Kontrollens omfattning bestims med hinsyn till isoleringssystemets delar.
Ar isoleringssystemets huvudkomponenter typgodkinda mot egenskaper
som kan bedémas vara relevanta for uppfyllandet av aktuell brandteknisk
klassificering av material m.m., kan kontrollen reduceras enligt a och b
nedan. Exempel p4 sidana egenskaper 4r obrinnbarher, svirantindligher,
yuskikesklass, tindskyddande beklidnad och hillfasther. Detsamma giller
om huvudkomponenterna ingir i annan konstruktion som till sin helhet
ir typgodkind och genom detta stir under tillverkningskontroll.

Egenkontroll

a) Om de i isoleringssystemet ingiende huvudkomponenterna ir
typgodkinda enligt avsnittet Allmént ovan och isoleringssystemet 4r av
sidan art den byggs och firdigstills pa byggplats, utférs normalt ingen
tillverkningskontroll.
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b) Om de i isoleringssystemet ingiende huvudkomponenterna &r
typgodkinda enligr avsnittet Allméint ovan och isoleringssystemer 4r av
sédan art den visentligen byggs och Firdigstills pd fabrik, begrinsas
kontrollen avseende tillverkningen av isoleringssystemet till vad som anges
1avsnire 1.2.1.

) Om nigon av de i isoleringssystemer ingfende huvudkomponenterna
inte 4r typgodkinda enligt avsnitter Allmint ovan, bar varje 4r provning i
liten skala med virmepaverkan enlige SIS 02 48 20 utforas.

Provningen kan utforas pa en triregel identisk med nigon av de som
ingick vid typprovningen, t.ex. en obelastad pelare. Resultater jAmfdrs
med uppmitta temperaturer vid typprovningen. Alternative utfors
provning i enlighet med den referensprovning som utfsrdes i samband
med typprovningen, t.ex. brandpiverkan mot en triskiva beklidd med det
aktuella marerialet. Resultatet jimfors med uppmirra temperaturer vid
utford referensprovning i samband med typprovningen. For provningens
utforande kan t.ex. metod SP Brand 119 tillimpas.

Overvakande kontroll

a) Om de i isoleringssystemets ingiende huvudkomponenterna 4r
typgodkinda enligt avsnitter Allmint ovan och isoleringssystemets ir av
sddan art den byggs och firdigstills p3 byggplats, utférs normalt ingen
tillverkningskontroll.

b) Om de i isoleringssystemet ingiende huvudkomponenterna #r
typgodkinda enligt avsnittet Allmint ovan och isoleringssystemet ir av
sidan art den visentligen byggs och firdigstills pa fabrik, utfors normalt
ingen tillverkningskontroll.

) Om ndgon av de i isoleringssystemet ingiende huvudkomponenterna
inte &r typgodkinda enligr avsnittet Allmint ovan, bér varje 4r provning i
liten skala med véirmepaverkan enligr SIS 02 48 20 utforas.

Provningen kan utforas pi en triregel identisk med nigon av de som
ingick vid typprovningen, t.ex. en obelastad pelare. Resultatet jimfors
med uppmitta temperaturer vid typprovningen. Alternative utférs prov-
ning i enlighet med den referensprovning som utfsrdes i samband med
typprovningen, t.ex. en brandpiverkan mot en triskiva beklidd med det
aktuella materialet. Resultatet jimfors med uppmitta temperaturer vid
utférd referensprovning i samband med typprovningen. For provningens
utférande kan t.ex. metod SP Brand 119 tillimpas.

4.1.11 Lsoleringssystem fir 6vriga konstruktioner (klass R)
Enligt vad som anges i avsnitr 4.1.10.

24 BOVERKETS ALLMANNA RAD OM TILLVERKNINGSKONTROLL BRAN DSKYDD




4.2 Dérr, lucka, inspektionslucka och port

4.2.1 Dorr, lucka, inspektionslucka och port i klass EI

Egenkontroll
P4 kompletta firdigtillverkade dérrar, dvs. med karm, beslag, lister etc,
kan sirskild, journalférd mitning utféras for kontroll av resulterande
springbredd mellan karm och dérrblad och i forekommande fall Hven
mellan dérrblad och dérrblad. P4 enkeldérrar skall mitning ske i minst 10
punkter jimnt fordelade runt dérrbladet. P3 pardérrar kan mitning
utforas i totalt minst 20 punkeer jimnt fordelade runt bida dérrbladen.
Miitningen bér utforas si tidigt som majlige i varje tillverkningsserie av
en dorrtyp och storlek. Mitning bor direfter utforas pi minst var
hundrade dérr i serien. Med tillverkningsserie avses hir kontinuerlig
tillverkning med material och komponenter frin samma leveranspartier
utan avbrott som innebir férindring av verktygs- och maskininstillningar.

Overvakande kontroll

P4 kompletta dorrar, uttagna direke ur produktionen eller frin lager, bor
varje & utforas mir- och materialkontroll mot gillande typgod-
kinnandebevis. Minst en dérr av varje dérrtyp och storlek kontrolleras.

4.2.2 Dérr, lucka, inspektionslucka och portiklass E
Enligt vad som anges i avsnitt 4.2.1.

4.2.3 Tillbehir till dorr, lucka, inspektionslucka och port

Egenkontroll
Enligt vad som anges i avsnite 1.2.

Overvakande kontroll

Varje 4r bor dérrstingare tas ur for provning avseende risk for
brandspridning. Provningen kan utforas i liten skala med dbrrstingaren
monterad framfér ett tridarmerat glas i brandteknisk klass E som ir
placerat i ugnséppningen. For godkint resultat giller att dérrstingaren

inte antinds under aktuel] klassificeringstid.
4.2.3.2 Postinligg

Egenkontroll
Enligt vad som anges i avsnite 1.2.

Overvakande kontroll

Varje 4r bér postinligg tas ut for provning avseende risk for
brandspridning. Provningen kan utféras i liten skala med virmepaverkan
enligr SIS 02 48 20 och postinligger monterat i en skiva eller i del av et
dorrblad. Resultatet jimfors med erhdllna resultat vid typprovningen. For
provningens utforande kan t.ex. SP Brand 119 tillimpas.
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4.3 Fasader

Allméint

Kontrollens omfattning bestdms med hinsyn till konstruktionens delar.
Ar konstruktionens huvudkomponenter typgodkinda mot egenskaper
som kan bedémas vara relevanta fér uppfyllandet av akruell brandreknisk
klassificering av material m.m., kan kontrollen reduceras enligt a och b
nedan. Exempel pi sidana egenskaper 4r obrénnbarher, svarantindlighet,
ytskikesklass, tindskyddande beklidnad och héllfasther. Detsamma giller
om huvudkomponenterna ingir i annan konstruktion som till sin helhet

dr typgodkind och genom detta stir under tillverkningskontroll.

Egenkontroll

a) Om de i konstruktionen ingfende huvudkomponenterna ir typgod-
kinda enligt avsnitter Allmint ovan och konstruktionen ir av sidan art
den byggs och firdigstills p3 byggplats, utférs normalt ingen tillverk-
ningskontroll.

b) Om de i konstruktionen ingiende huvudkomponenterna ir typgod-
kinda enligt avsnittet Allmint ovan och konstruktionen ir av sidan art
den visentigen byggs och firdigstills p3 fabrik, begrinsas kontrollen
avseende tillverkningen av konstruktionen till vad som anges i avsnitt
1.2.1 :
¢) Om nigon av de i konstruktionen ingdende huvudkomponenterna inte
ir typgodkinda enligt avsnitter Allmint ovan, bér varje kvartal provning
enligt SS 02 48 23 eller annan lamplig smiskalig merod utforas.

Overvakande kontroll

a) Om de i konstruktionen ingfende huvudkomponenterna ir typgod-
kinda enligr avsnittet Allmint ovan och konstruktionen ir av sidan art
den byggs och firdigstills pa byggplats, utfors normalt ingen tillverk-
ningskontroll.

b) Om de i konstruktionen ingiende huvudkomponenterna ir typgod-
kinda enligt avsnittet Allmint ovan och konstruktionen #r av sidan art
den visentligen byggs och firdigstills pi fabrik, utfors normalt ingen
tillverkningskontroll.

c¢) Om négon av de i konstruktionen inggende huvudkomponenterna inte
ar typgodkinda enligt avsnitter Allmint ovan, bér varje ar provning enligt
55024823 eller annan limplig smiskali metod utforas. For
godkinnande skall resultaten inte vara simre #n vid utford referens-
provning i samband med typprovningen.
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4.4 Luftbehandlingsinstallationer

4.4.1 Isoleringsprodukter for ventilationskanaler

Allméiint

Kontrollens omfattning bestims med hinsyn tll produktens delar. Ar
produktens huvudkomponenter typgodkinda mot egenskaper som kan
bedémas vara relevanta for uppfyllandet av akruell brandteknisk klass av
material m.m., kan kontrollen reduceras enligt a och b nedan. Exempel pd
sddana egenskaper ir obrinnbarhet, svirantindlighet, yuskikesklass och
tindskyddande beklidnad. Detsamma giller om huvudkomponenterna
ingdr i annan produkt som till sin helher 4r typgodkind och genom detta
stdr under tillverkningskontroll.

Egenkontroll

a) Om de i isoleringssystemets ingiende huvudkomponenterna ir
typgodkinda enlige avsnitter Allmint ovan och isoleringssystemet ir av
sidan art att det byggs och firdigstills p4 byggplats, utfors normale ingen
tillverkningskontroll.

b) Om de i isoleringssystemer ingiende huvudkomponenterna ir
typgodkinda enligt avsnittet Allmint ovan och isoleringssystemet ar av
sidan art art det visentligen byggs och firdigstills pa fabrik, begrinsas
kontrollen avseende tillverkningen av konstruktionen till vad som anges i
avsnite 1.2.1.

c) Om nigon eller nigra av de i isoleringssystemets ingdende huvud-
komponenterna inte 4r typgodkinda enligt avsnittet Allmint ovan, bér
varje kvartal provning ske i liten skala med virmepiverkan enligt
SIS 02 48 20.

Provningen bor utf6ras pi en representativ del av isoleringssystemet
(tex. plitstycke med tjocklek som i ventilationskanaler) belagd med der
akruella systemet. I provstycket ska ing3 infistningsdetaljer, genomggende
virmebryggor, skarvar etc. Resultaten jimfbrs med utford referens-
provning i samband med typprovning.

Om der ir méjligt att pd annat siw (t. ex. genom kontroll av dimen-
sioner eller vike) sikerstilla att huvudkomponenterna inte har simre
brandtekniska egenskaper 4n de som ingick i isoleringssystemer vid
typprovningen, kan sidan férenklad kontroll utforas som ett alternativ till
provning i liten skala.

Overvakande kontroll

a) Om de i isoleringssystemet ingiende huvudkomponenterna ir
typgodkinda enligt avsnittet Allmint ovan och isoleringssystemer 4r av
sadan art ate det byggs och firdigstills pi byggplars, utfrs normalt ingen
tillverkningskontroll.

b) Om de i isoleringssystemet ingiende huvudkomponenterna ir
typgodkinda enligt avsnittet Allmint ovan och isoleringssystemet ir av
sddan art arc der visentigen byggs och firdigstills pa fabrik, utfors
normalt ingen tillverkningskontroll.

c) Om nigon eller nigra av de i isoleringssystemet ingdende huvud-
komponenterna inte 4r typgodkinda enligt avsnittet Allmént ovan, bér
varje ir provning ske i liten skala med virmepaverkan enligt SIS 02 48 20.
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Provningen bér utforas p en representativ del av isoleringssystemet.
Resultaten jimférs med utférd referensprovning i samband med
typprovning.

Om det 4r méjligr att p annar sitt (t. ex. genom kontroll av dimen-
sioner och vikr) sikerstilla att huvudkomponenterna inte har simre
brandrekniska egenskaper 4n de som ingick i isoleringssystemet vid
typprovningen, kan sddan férenklad kontroll utféras som ett alternativ till
provning i liten skala.

4.4.2 Hiljen till luftbehandlingsaggregat

Allmint

Kontrollens omfattning bestims med hinsyn till konstruktionens delar.
Ar konstruktionens huvudkomponenter typgodkinda mot egenskaper
som kan bedémas vara relevanta fér uppfyllandet av aktuell brandteknisk
klass av material m.m., kan kontrollen reduceras enligt a och b nedan.
Exempel pi sidana egenskaper ir obrinnbarhet, svirantindlighet,
ytskikesklass och  tindskyddande . beklidnad. Detsamma giller om
huvudkomponenterna ingdr i annan konstrukrion som till sin helhet ir

typgodkind och genom detta stir under tillverkningskontroll.

Egenkontroll

a) Om de i konstruktionen ingdende huvudkomponenterna ir typgod-
kinda enligt avsnittet Allmint ovan och konstruktionen 4r av sidan arr ate
den byggs och firdigstills pa byggplats, utférs normalt ingen tillverknings-
kontroll.

b) Om de i konstruktionen ingSende huvudkomponenterna ir typgod-
kinda enligt avsnittet Allmint ovan och konstruktionen 4r av sidan arr att
den visentligen byggs och firdigstills pa fabrik, begrinsas kontrollen
avseende tillverkningen av konstruktionen till vad som anges i avsnitt
1.2.1.

c) Om nigon eller nigra av de i konstruktionen ingdende huvud-
komponenterna inte 4r typgodkinda enligt avsnittet Allmint ovan, bér
varje kvartal provning ske i liten skala med virmepiverkan enligt
SIS 02 48 20.

Provningen bér utféras pd en representativ del av konstruktionen.
Resultaten jimfors med utférd referensprovning i samband med typ-
provning. .

Om det ir mojligt att pd annat sitt (t.ex. genom kontroll av
dimensioner eller vikr) sikerstilla att huvudkomponenterna inte har simre
brandtekniska egenskaper 4n de som ingick i konstruktionen vid
typprovningen, kan sidan férenklad kontroll utfras som ett alternativ till
provning i liten skala.

Overvakande kontroll

2) Om de i konstrukdionen ingdende huvudkomponenterna ir typgod-
kinda enligt avsnittet Allmint ovan och konstruktionen ir av sidan art
den byggs och firdigstills pd byggplats, utfors normale ingen tillverk-
ningskontroll.

b) Om de i konstruktionen ingdende huvudkomponenterna ir typgod-
kinda enligt avsnittet Allmint ovan och konstruktionen 4r av sidan art
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den visentligen byggs och firdigstills ps fabrik, utfors normalt ingen
tillverkningskontroll.

c) Om nigon eller nigra av de i konstruktionen ingsende huvud-
komponenterna inte 4r typgodkinda enligt avsnitret Allmint ovan, bér
varje dr provning ske i liten skala med virmepaverkan enligt SIS 02 48 20.

Provningen bér utforas pd en representativ del av konstruktionen.
Resultaten jimfors med utford referensprovning i samband med yp-
provning. '

Om det ir mojligt art pi annar sitt (tex. genom kontroll av
dimensioner och vikt) sikerstilla att huvudkomponenterna inte har simre
brandtekniska egenskaper in de som ingick i konstruktionen vid
typprovningen, kan sidan férenklad kontroll utféras som etr alternativ till
provning i liten skala.

4.4.3 Anslutningsdon

Egenkontroll
Enligr vad som anges i avsnitt 1.2.

Overvakande kontroll
Varje 4r bor provning enligt SP Brand 106 utforas. For att provningen
skall godkinnas krivs att i av de tre delprovningarna ger godkint
resultat.

Anslutningsdon som i typgodkinda enbart pi grund av sina
materialegenskaper bér varje ar provas enligt vad som anges for sidana
material i avsnitt 3.1.

4.4.4 Brandspjill

Egenkontrol]

Varje kvartal bér udésningsanordningen for spjillblader provas.
Provningen bér utféras genom uppvirmning av utlésningsanordningen i
virmeskdp eller vattenbad. Fér godkint resultat giller att utldsning sker
vid hégst 70°C.

Overvakande kontroll

Varje &r bér udésningsanordningen for spjillbladet provas. Provningen
kan utforas genom uppvirmning av utldsningsanordningen i virmeskip
eller vartenbad. Fér godkint resultar giller atr utldsning sker vid hégst
70°C.

4.4.5 Brandgasspjill

Egenkontroll
Enlige vad som anges i avsnit 1.2.
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Overvakande kontroll
Varje ar bor erc spjill utas for provning av tither mot luftlickage.
Luftlickaget skall inte vara stérre 4n 40 l/m?s vid 100 Pa.

4.5 Rokkanaler

Egenkontroll
Enligt vad som anges i avsnitr 1.2.

Overvakande kontroll

Varje 4r bor provning med virmepdverkan enligt soteldsprovet i
SS 02 48 31 utforas. Provning kan utféras pi del av skorstenssektionen
med virmekilla enlige SS 02 48 31 eller genom provning med ugn i liten
skala pi en representativ del av skorstensviggen.

D3 kontrollen avser invindiga lagnings- och renoveringsmaterial for
befintliga skorstenar bér provning utforas enligt soteldsprov SIS 02 48 20
varvid tithetsmassan bor appliceras pa en yta som si lingt som méijlige
efterliknar en yta i en rokkanal. Efter avsvalning kontrolleras
tithetsmassans vidhiftningsformiga.

4.5.1 Material for isolering av rokkanaler

Egenkontroll

Provning bor ske som tva forsok enligt SP Metod 1550. Detta bor ske
varje halvér.

Om underkiint resultat erhills, bér omprovning ske. Dirvid skall té
serier om tvi forsok utforas och produkten skall, for atr godkinnas,
uppvisa godkiint resultat i bida serierna.

Overvakande kontroll
P4 varje typgodkind produke utférs tvd forssk enlige SP Metod 1550.

Detta bér ske minst en ging per r.

4.6 Genomféringar

Egenkontroll
Enligt vad som anges i avsnitt 1.2.

Overvakande kontroll

Varje dr bér utforas provning i liten skala. Provningen skall utforas pa
kabel, ror eller tex. plarjirn som passerar igenom tdtningssystemet.
Temperaturmitningar utférs pa titningens icke brandutsatea sida i direkt
nirhet av genomgiende ror, kabel eller tex. plattjirn same 4ven pa
genomgdende kabel, rér eller t.ex. plattjirn 20 mm frin genomféringens
yta. Resultaten jimfors med utford referensprovning i samband med
typprovningen eller om sidan inte 4r utford med uppmitta temperaturer
vid typprovningen. Fér provningens utférande kan tex. metod
SP Brand 119 tillimpas.
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4.7 Fogar

Egenkontroll
Enligr vad som anges i avsnitt 1.2.

Overvakande kontroll
Varje dr bor provning i liten skala med virmepiverkan enligt
SIS 02 48 20 utforas.

Provning i liten skala skall utféras pi en fog placerad mellan w3
material som fogen 4r godkind att anvindas mellan.

Temperaturmitningar utfdrs pd fogens icke brandutsarta sida samt
eventuellt dven direkt intill p4 anslutande material.

Resultaten jimférs med utférd referensprovning i samband med
typprovningen eller om sddan inte 4r utford med uppmitra temperaturer
vid typprovningen. Fér provningens utférande kan tex. metod

SP Brand 119 tillimpas.

4.8 Infistningsdon

Egenkontroll
Enligt vad som anges i avsnitt 1.2.

Overvakande konsroll

For infistningsdon som provas under normala temperaturbetingelser i den
vervakande kontrollen utférs ingen brandprovning. Brandprovning
enligt SP Brand 118 bér utforas varje 4r om ingen provning i normal
temperatur enligt ovan utférs.
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BILAGAT

SIS - Standardiseringen i Sverige

Publikarionsnummer

Titel

Avsnitt i rider

SS-ISO 1182, Utg. 1
1994-02-16

SS-ISO 4589, Utg. 1
1988-03-09

SIS 02 48 20, Utg. 2
1977-07-01

SS 02 48 21, Utg. 2
1986-10-22

SS 02 48 23, Utg. 2
1986-10-22

SS 02 48 24, Utg, 2
1986-10-22

SS 02 48 25, Utg. 2
1986-10-22

SS 02 48 31, Utg. 1
1989-09-13

SS 02 48 32, Utg. 1
1994-02-16

SIS 65 00 82, Utg. 1
1966-12-20
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Brandprovning - Byggmaterial - Obrinnbarhet.

Plast - Bestimning av brinnbarhet - Oxygenindex-
metoden.

Brandprovning - Byggnadsdelar. Bestimning av
motstindsférmaga vid brand.

Brandprovning - Byggprodukter - Antindlighet.
Brandprovning - Byggprodukter - Virmeavgivning
och rékutveckling.

Brandprovning - Taktickning - Brandspridning.

Brandprovning - Golvbeliggning - Brandspridning

| och rékutveckling.

Brandprovning - Byggprodukter - Sm3 skorstenar -
Provning vid forhéjd temperatur.

Brandprovning - Byggmaterial - Obrinnbarhet -
Klassificering.

Textilvaror - Bestimning av brandhirdigher hos
vivnader.

3.1.1,4.4.3

3.4

4.1.1,4.1.2,
4.1.3, 4.14,
4.1.5.1,
4.1.5.2,4.1.6,
4.1.7,4.1.8,
4.19.1,
4.1.9.2,4.1.10,
4.1.11,4.2.3.2,
44.1,4.4.2,
4.5,4.7

3.1.3, 3.4,

443

32,3.3,4.3

3.5

3.6

45

3.1.1,44.3

3.1.2,44.3
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NORDTEST-metoder

Publikationsnummer

Titel

Awvsnitr i ridet

NT FIRE 025, Utg, 2
1991-05

NT FIRE 030, Utg, 1
1987-02

NT FIRE 036, Utg. 1
1988-02

NT FIRE 038, Utg. 1
1989-09

Ovriga

Surface products: Room fire tests in full scale
Building products: Fire spread and smoke
production - Full scale test

Pipe insulation: Fire spread and smoke production
- Full scale test

Building materials: Combustible Contents

32,33

3.2,3.3

3.4

3.1.1,4.4.3

Publikationsnummer | Titel Avsnitt i ridet
ASTM D2863 Standard Test Method for Measuring the 3.4
1991-08-29 Minimum Oxygen Concentration to Support
Candle-like Combustion of Plastics (Oxygen
Index)
ISO 5660-1, Utg. 1 | Fire tests - Reaction to fire - Part 1: Rate of heat | 3.4
1993-06-01 release of bulding products (Cone Calorimeter
method)
SP Brand 106, Utg. 2 | Bestimning av anslutningsdons brandmotstinds- | 4.4.3
1993-10-07 formiga
SP Brand 118, Utg. 1 | Metodbeskrivning SP A4 118 4.8
1985-07-15
SP Brand 119, Utg. 2 | Brandprovning av byggnadskonstruktioner i liten |4.1.5.1, 4.1.5.2,
1993-09-14 skala 4.1.9.1,4.1.9.2,
4.1.10, 4.1.11,
4.2.32,4.6,4.7
SP Metod 1550, Insulating materials: Thermal stability 4.5.1

1995-08-16
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Summary

General recommendations on production control for fire protection

These general recommendations (Boverkets allminna rdd 1996:2) cover procedure
guidelines for factory production control of products which have a technical approval
for fire protection. The general recommendations centre on the factory production
control system considered as a means of ensuring that products placed on the market
conform with the specifications set out by a certification body.

Production control of products which have a technical approval for fire protection
includes the specification and verification of raw materials and components, the
controls and tests to be carried out during manufacture and the verifications and tests
to be carried out on finished products. The frequencies of these controls, verifications
and tests are laid down in these general recommendations.
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